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Anhang C
(informativ)

Gebrauchs- und Wartungsanleitung,
die vom Hersteller zur Verfiigung zu stellen ist

C.1 Allgemeines

Dieser Anhang enthélt Informationen tber den Gebrauch und die Wartung von Faserseilen, die vom Hersteller
an den Kaufer mitgeliefert werden sollten.

Dieser Anhang enthalt auch einige genauere Informationen lber den Gebrauch und die Wartung von
gebrauchten Seilen.

Es wird empfohlen, dass der Hersteller Warnetiketten mitliefert, um den Anwender vor geféhrlichen Praktiken
zu warnen, wo immer dies vern(inftig ist.

C.2 Grundlegende Informationen zur Anwendung und Wartung von Faserseilen

C.2.1 Abrollen

Wenn ein Seil von einer Rolle enthommen wird, sollte man mit dem Ende aus dem Innern beginnen. Das Seil
sollte gegen den Uhrzeigersinn ablaufen. Falls das Seil im Uhrzeigersinn ablauft, entstehen Kinken. Falls dies
geschieht, ist diese Lange wieder in die Rolle einzusetzen, die Rolle umzudrehen und nochmals aus der Mitte
abzurollen. Das Seil sollte nun entgegen dem Uhrzeigersinn ablaufen und kinkenfrei sein.

Ein noch besserer Weg zum Abrollen ist die Verwendung eines Drehtellers. Das Seil kann nun vom &dul3eren
Ende abgerollt werden, wie in Bild C.1 a) gezeigt.

Eine kirzere Seillange kann Uiber dem FuRboden ausgerollt werden, wie in Bild C.1 b) gezeigt.

C.2.2 Abhaspeln

Wenn ein Seil von einer Haspel entnommen wird, sollte sich die Haspel frei drehen kénnen. Dies kann man
sehr leicht erreichen, indem man ein Rohr durch die Mitte der Haspel steckt, wie in Bild C.1 c) gezeigt.

Das Seil darf niemals entnommen werden, wenn die Haspel auf der Seite liegt.

a) Abspulen b) Abrollen c) Abhaspeln

Bild C.1 — Abrollen und Abhaspeln
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C.2.3 Lagerung

C.2.3.1 Auf einer Rolle (runde Form)

Ein Z-Seil sollte immer im Uhrzeigersinn aufgerollt werden und ein S-Seil sollte immer gegen den Uhrzeiger-
sinn aufgerollt werden, je nach Lage des Seils. Statt alle Lagen iibereinander zu rollen, ist es das Beste, das

Seil in einer spiralférmigen Form aufzurollen, wobei jede Lage um wenige Zentimeter versetzt wird (siehe
Bild C.2).

Bild C.2 — Lagerung auf einer Rolle
C.2.3.2 Lagerung in Form einer 8

Die Lagerung des Seiles in Form einer 8 (siehe Bild C.3) ist unter Umstanden besser als die auf einer Rolle.

ANMERKUNG Dieses Verfahren ist sowohl fur geschlagene als auch fur geflochtene Seile geeignet. Es verhindert die
Bildung von Drall in beide Richtungen.

Fir geschlagene Seile ist es notwendig, das Seil liber die Linienachse bei jedem zweiten Mal zu drehen,
anderenfalls wird immer noch Spannung im Seil verbleiben.

Bild C.3 — Lagerung in Form einer 8

C.2.4 Seilscheiben

Das D/d-Verhéltnis, bei dem D der Durchmesser der Seilscheibe und  der Durchmesser des Seiles ist, sollte
in allen Fallen den Wert 5 Giberschreiten, aber es kann auch einen Wert von 20 bei bestimmten Seilen héherer
Festigkeit erreichen. Viele Anwendungen von Seiltypen erfordern ein grofRes D/d-Verhaltnis. Insbesondere bei
Hebevorgéngen sind hohe Gebrauchsfaktoren angebracht.
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Abgesehen vom Seilscheibendurchmesser héngt die Lebensdauer des Seils auch von der Gestaltung und
den Malien der Nut ab. Falls die Nut zu eng ist, wird das Seil eingeklemmt, die Litzen und Fasern kénnen sich
nicht wie erforderlich fir das Biegen bewegen und dies verkirzt die Lebensdauer des Seils. Auf der anderen
Seite hat eine zu breite Nut auch eine negative Wirkung auf die Lebensdauer, da die Litzen und Fasern
abgeplattet werden.

Fur Chemiefaserseile wird empfohlen, den Nutdurchmesser 10 % bis 15 % gréfer als den Nenndurchmesser
des Seils vorzusehen. Das Seil wird auf bestmdgliche Weise gestiitzt, wenn der Kontaktradius mit der Form
der Nut 150° betragt. Die Héhe der Flansche sollte mindestens das 1,5-Fache des Seildurchmessers
betragen, um zu verhindern, dass das Seil von der Seilscheibe ablauft.

Die Uberpriifung der Seilscheiben sollte nach Bild C.4 erfolgen:

a) richtig b) zu eng c) zu weit

Bild C.4 — Uberpriifung der Seilscheiben

Die Lager sollten regelmalig gewartet werden, um eine reibungslose Drehung der Seilscheiben sicher-
zustellen.

C.2.5 Knoten

Die Praxis, Schlaufen in ein Seil zu knoten oder das Seil selbst zu knoten, um es zu verkiirzen, sollte
vermieden werden. Knoten schwéchen Seile um bis zu 50 %.

C.2.6 Kinken und Deformation

Ubermalige Drehungen kénnen zu Kinken in jedem Seil fiihren, aber Deformationen (siehe Bild C.7) treten
nur in einfachen gedrillten (geschlagenen) Seilen auf. Bei geflochtenen Seilen kénnen Deformationen nicht
auftreten, da ihre ineinander greifende Litzenstruktur eine Auflésung des Seilverbands verhindert. Die Litzen
laufen in beide Richtungen und erzeugen einen drehmomentfreien Ausgleich, wodurch eine mogliche Neigung
zur Verdrehung und Rotation verhindert wird.

UberméaRige Drehungen (Kinken) in einem Seil sollten so schnell wie méglich durch Gegendrehung entfernt
werden, sodass sich das Seil entspannt. Sobald sich Deformationen im Seil gebildet haben, hat das Seil seine
Bruchfestigkeit verloren, auch wenn die Deformation beseitigt wurde. Der Schaden ist dauerhaft und der
Festigkeitsverlust kann bis zu 30 % betragen.
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Die Bildung von Kinken im Seil sollte immer verhindert werden (siehe Bild C.5). Falls sich Kinken bilden, ist
dies ein Zeichen, dass sich ein Drall im Seil gebildet hat oder im Seil verloren gegangen ist. Die Kinken sollten
von einem Ende des Seils aus herausgenommen werden. Diese Empfehlung gilt gleichermalien fur
geschlagene und geflochtene Seile.

Kinken sind besonders kritisch bei geschlagenen Seilen, da ernsthafter Schaden von ihnen ausgehen kann,
falls nicht auf sie geachtet wird. Wenn man versucht, Kinken zu entfernen, sollte man niemals am Seil ziehen,
um sie auf diese Weise mit Gewalt zu entfernen. Es kann dazu fiihren, dass sich die Litze verdreht, wie in
Bild C.6 gezeigt.

Bild C.5 — Kinken

Das Seil hat ungefahr 15 % seiner Festigkeit verloren. Es scheint mdglich zu sein, diese offensichtliche
Verdrehung zu entfernen, sodass die urspriingliche Stelle verloren geht, aber eine Schwachstelle ist im Seil
an dieser Stelle entstanden und zukiinftige Kinken werden die Tendenz haben, sich dort zu bilden.

SO

Bild C.6 — Das Herausziehen von Kinken

Falls diese Praxis 6fter angewendet wird, wird die nachste Stufe schnell erreicht.

Bild C.7 — Bildung einer Deformation

Dies ist die Bildung einer vollstdndigen Deformation (siehe Bilder C.7 und C.8). Das Seil hat in diesem
Stadium etwa ein Drittel seiner Festigkeit verloren. Und wichtiger vielleicht noch: Es hat véllig seine Wider-
standsfahigkeit verloren, einen Drall an dieser Stelle aufzunehmen.
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Bild C.8 — Vollsténdige Deformation
Falls eine Drehbelastung weiter besteht, wird die Deformation so weiterlaufen, bis das Seil wieder eine

Position des Verdrehungsgleichgewichts erreicht hat; aber es ist deutlich, dass dieser Defekt das Seil instabil
macht.

C.2.7 Sicherheitswarnung vor dem Zuriickschlagen
Eine Gefahrensituation entsteht, wenn sich das Personal in einer Linie mit einem Seil, das unter GbermaRiger
Spannung steht, aufhalt. Falls das Seil reilkt, wird es mit erheblicher Kraft zuriickschlagen. Dies kann zu

Todesfallen fihren. Personen sollten davor gewarnt werden, in einer Linie mit dem Seil oder im Schleuder-
bereich zu stehen.

C.3 Grenzen der Verwendung von Faserseilen aufgrund von Umweltbedingungen
oder gefdhrlichen Anwendungen

Die folgenden Aspekte sind zu beriicksichtigen, wenn das Seil fir spezielle Anwendungen benutzt wird:
a) ausgewdhlte Werkstoffe fir Bestdndigkeit gegentiber Chemikalien;

b) Einschrankungen aufgrund von Temperaturen;

c) Anfalligkeit fir Schnitte und Abrieb;

d) Schadigung durch ultraviolette Strahlung.

Vor jeder Gebrauchsphase sind die Ruckweisungskriterien in Tabelle C.1 zu beachten.

C.4 RegelmaRige griindliche Untersuchung und Wartung

Die folgenden Aspekte sind bei der Betrachtung von Untersuchungen und Wartung zu berticksichtigen:
a) Ablegekriterien einschliellich fehlender/beschadigter und unlesbarer Kennzeichnung;

b) Aufzeichnungen von Untersuchungsberichten.

C.5 Faserseiliiberpriifung und Ablegekriterien
C.5.1 Kontrolle des Tauwerks

C.5.1.1 Allgemeines

Bevor eine Seillange fir den Gebrauch herausgegeben wird, sollte die gesamte Lange einschliellich der
Augspleilte und/oder LangspleiRe von einem Sachkundigen kontrolliert werden. Diese Untersuchung sollte im
Hinblick auf Schaden, beschrieben in C.5.1.2 bis C.5.1.8, erfolgen.
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C.5.1.2 AuBerer Abrieb

Einige Seiltypen entwickeln einen Pelz oder Faserhaufen auf ihrer Oberflache als Folge des Ziehens (ber
raue Oberflachen. Dies ist tblich und wird nicht zu einer nennenswerten Schwéchung des Seils fihren.
UbermaRiger Abrieb zeigt sich dadurch, dass ein groRRer Teil des Querschnitts der Garne an der Aulienseite
des Seils entfernt ist. Dieser Abrieb ist sehr deutlich auf den Litzenkronen und an der Innenseite der
Augspleile, besonders unter einer Kausche, zu sehen, wenn vorhanden (siehe Bild C.9).

Bild C.9 — AuRerer Abrieb

C.5.1.3 Innerer Abrieb

Wenn Seile mit grobkérnigen Materialien in Kontakt gekommen sind, kann scharfes, grobes Korn bis in die
Mitte des Seils vordringen. Es ist wichtig, das Seil zu &ffnen und zwischen den Litzen nachzusehen, um
festzustellen, ob es zu einer solchen Schadigung gekommen ist (siehe Bild C.10). Diese Untersuchung sollte
sehr vorsichtig vorgenommen werden, um ein Ausbeulen und eine Verdrehung der Litzen zu vermeiden, was
dann seinerseits zu einem spéateren Zeitpunkt zu Schwierigkeiten fihren kénnte. Wenn gréfiere Mengen von
Faserstaub in der Mitte des Seils vorhanden sind, kann dies ein Anzeichen fir die Notwendigkeit eines
Austausches sein.

Bild C.10 — Innerer Abrieb

C.5.1.4 Schnitte, Durchscheuerungen und andere mechanische Schaden

Mechanische Schéden (siehe Bild C.11) werden das Seil immer schwéchen. Die Schwéchung wird von der
Schwere der Beschadigung abhdngen. Man solite immer daran denken, dass eine mechanische Bescha-
digung, besonders das Scheuern, immer eine starkere Auswirkung auf ein kleineres Seil als auf ein gréReres
Seil hat.

Schnitte erfordern eine genauere Untersuchung, um ihre Tiefe festzustellen und somit, wie viel des
Seilquerschnitts beschadigt worden ist.
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Bild C.11 — Mechanischer Schaden

Die Schéadigung von Tauwerk durch Chemikalien ist Ublicherweise nicht das Ergebnis einer Verschmutzung
durch den Benutzer, weil Seile, die in einem dem Nutzer bekannten chemischen Umfeld verwendet werden, in
einer Weise geliefert werden, die die héchste Bestdndigkeit unter den erwateten Bedingungen aufweist.
Schadliche Verunreinigung geschieht oft durch versehentlichen Kontakt mit Chemikalien, deren
Vorhandensein nicht vorhersehbar war.

C.5.1.5 Schéadigung durch Sonnenlicht

Ultraviolette Strahlung durch Sonnenlicht verursacht sprode, schwache &ufiere Seilgarne bei Polyolefin-
Leinen und Festigkeitsverluste bei Seilen einiger anderer Fasern.

C.5.1.6 Schadigung durch Warme

Die Reibung von Chemiefaserseilen unter hoher Spannung beim Umlegen um Poller oder beim Durchgang
durch Winden oder Seilflihrungsrollen kann genug Warme erzeugen, um Fasern, Garne oder Litzen zu
schmelzen oder durchzubrennen.

Bei der Untersuchung sollte festgestellt werden, ob es irgendwelche Schmelzstellen oder Verkohlungsflachen
gibt. Im Zweifel sollte das Seil abgelegt werden.

C.5.1.7 Durchnidssung

Nasse oder feuchte Naturfaserseile sollten nie auf dem Boden liegen gelassen werden, da auf diese Weise
die Verrottung beginnt und es kénnen auch grobkérnige Schmutzpartikel anhaften. Auch Chemiefaserseile,
die zwar nicht durch Nasse oder Feuchtigkeit beeinflusst werden, kénnen trotzdem durch den grobkdrnigen
Schmutz beschadigt werden. Alle nassen Seile sollten in frei zirkulierender Luft oder Uber Pflécke aufgehéngt
werden und missen naturlich trocknen kénnen. Falls dies nicht durchflhrbar ist, sollten die Seile lose auf
Holzstlicken oder auf anderen geeigneten Gegensténden, die frei von feuchtem Grund und schwitzendem
Beton sind, gestapelt werden. Spulen mit neuem Seil sollten auf &hnliche Weise gestapelt werden. Auf keinen
Fall sollten die Seile durch irgendeine Form von klnstlicher Warme getrocknet werden.

C.5.1.8 Schimmel

Schimmel greift Chemiefasern nicht an, obwohl die Oberflachenverunreinigung unter bestimmten Umstanden
einen Nahrstoff bilden kann, der das Wachstum von Schimmelpilzen erlaubt. Obwohl diese unangenehm sind,
beeinflussen sie nicht die Festigkeit des Seils. Sie kénnen entfernt werden, indem man die Seile mit Wasser
wascht. Die Verwendung von aggressiven Waschmitteln sollte vermieden werden.

Schimmel greift Naturfaserseile an, wenn sie nass in stehender Luft gelagert werden. Der Schimmelpilz wird
sich von der Zellulose des Seils erndhren und in der Folge ist ein Festigkeitsverlust des Seils unvermeidlich.
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C.5.2 Schadensanalyse und Analyse der Verminderung bei verschiedenen Seilmacharten

Die folgenden Richtlinien werden zur Analyse der Schaden und Verminderung der Festigkeit, verursacht
durch Gibliche Abnutzung, empfohlen:

Es ist wichtig, zu verstehen, dass ein Seil wahrend der Verwendung an Festigkeit verliert. Seile sind
professionelle Werkzeuge und die richtige Verwendung ergibt einen gleichméafiigen und zuverlidssigen Dienst.
Die Kaosten, fiir das Ersetzen eines Seils sind dulert gering im Vergleich zu den physischen Schéden oder
den Verletzungen an Personen, die ein verschlissenes Seil verursachen kann.

— Vor der Inspektion ist das Seil anhand seines Etiketts oder der permanenten Markierung zu identifizieren
und altere Inspektionsaufzeichnungen einzusehen.

— Das Seil ist durch Sichtpriifung Uber seine ganze Lange zu kontrollieren um Bereiche zu identifizieren die
eine genauere Untersuchung erfordern.

— Gesplei’te Verbindungsstellen sollten ebenfalls kontrolliert werden, um sicherzustellen, das der Zustand
,wie neu” ist.

In synthetischen Faserseilen ist die durch Abrasion und/oder Walkung verursachte Héhe des Festigkeits-
verlusts direkt auf die Menge an zerbrochener Faser im Querschnitt des Seils bezogen. Nach jeder
Verwendung ist entlang der Lange des Seils zu schauen und zu fihlen um es auf Abrasion, glanzende oder
lasierte Bereiche, widersprichliche Durchmesser, Verfarbung, Unstimmigkeiten bei Gewebe und Hérte zu
untersuchen.

Es ist wichtig, die Konstruktion des Seils unter Verwendung zu verstehen. Viele Seile wurden mit speziellen
Eigenschaften auf ihren Anwendungsbereich zugeschnitten. Diese Eigenschaften kénnen zu Fehlinter-
pretationen wéhrend der Sichtprifung fiihren. Wenn ein Seil einen geflochtenen Mantel hat, ist es nur
mdéglich, den Mantel durch Sichtprifung zu kontrollieren.

Bei geschlagene und 8-litzige Seiltypen haben alle Strange eine freiliegende unterbrochene hervorstehende
Oberflachen, Gblicherweise als ,Kronen® bezeichnet. Hierdurch sind sie fiir Schiden anfalliger.

12-litzig geflochtene Seile sind den oben erwahnten 8-litzigen Seilen dhnlich. Jedoch sind die ,Kronen® von
den Litzen weniger hervorstehend und deshalb weniger anfalliger fiir Oberflachenschaden.

Doppelgeflochtene Seile haben einen unabhéngigen inneren Kern, wenn dieser etwa 50 % der gesamten
Seildicke besitzt. Dieser Kern tendiert, da er keinen Oberflachenabrieb und keiner Abnutzung unterliegt, dazu,
einen grdfleren Prozentsatz seiner Originalfestigkeit Uber einen langeren Zeitraum zu bewahren. Hierdurch
tritt bei Abnutzung der Oberflachenfasern ein nicht so grofer Prozentsatz an Festigkeitsverlust wie bei
anderen Seilarten auf.

Bei einer parallellitzigen Seilmachart tragt der Kern 100 % der Seilfestigkeit. Der dultere geflochtene Mantel
wirkt als ein Schutz vor externen Abrieb fir den festigkeitsbringenden Kern und deshalb reduziert ein
massiver Schaden an diesem &uleren Geflecht die allgemeine Festigkeit des Seiles nicht erheblich.

Siehe auch ISO 18692:2007, D.6.

Seile sind auch internem Abrieb unterworfen.
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C.5.3 Annahme oder Zuriickweisung

Die Entscheidung, ob ein Tauwerk fiir die weitere Benutzung geeignet ist oder nicht, sollte auf dem Zustand
des Tauwerks und auf den Fehlstellen, die wihrend der Priifung des Seils beobachtet wurden, beruhen. Die
Prifung sollte nur von jemandem vorgenommen werden, der sachkundig ist und der umfangreiche Erfahrung
bei der Ausfiihrung dieser Arbeit hat. Es gibt keinen Ersatz fir Erfahrung und die untersuchende Person sollte
die M&ngel kennen, die schon besprochen wurden und die mit hoher Wahrscheinlichkeit eine Auswirkung auf
die Restfestigkeit haben. Bei der Entscheidungsfindung sollte die untersuchende Person die Ausfallsicherheit
an die héchste Stelle stellen. Falls es irgendwelche Zweifel gibt, ob das Seil die Beanspruchungen nicht
aushélt, denen es mit hoher Wahrscheinlichkeit ausgesetzt sein wird, sollte es nicht benutzt werden.

Kriterien fir das Neuspleilen oder die Ablage der Seile siehe Tabelle C.1.
Zum Schluss sollte sich der Benutzer darlber im Klaren sein, dass auch sorgfaltig benutzte Seile dem

Verschleill unterworfen sind, falls sie haufig in Benutzung sind. Es sollte darauf geachtet werden, sie vor
diesem Zeitpunkt aulier Betrieb zu nehmen, statt sie weiter zu benutzen, bis sie reiflten.
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Tabelle C.1 — Kriterien filir das NeuspleiBen oder die Ablage der Seile

Neuspleifen
Seiltyp und Ausfithrung {(wenn Ablage
lokalisiert)
Alle Seile
— Gruppe von OberflAchengarnen oder -litzen, die um 50 % auf X X
einer Lange, die dem Seildurchmesser entspricht, vermindert sind
— Seil, das vermutlich einer ruckartigen Belastung ausgesetzt war X
— Seil, das héheren Temperaturen ausgesetzt war, als fUr diesen X
Fasertyp festgelegt ist
— Verbrennungen oder Verschmelzungen, die auf einer Lange vom X X
4-fachen des Seildurchmessers sichtbar sind
— Abrieb am Innenradius einer Schlaufe, wobei eine Gruppe von
Oberflaichengarnen oder -litzen um einen Betrag von mehr als X X
50 % vermindert worden ist
— Rost auf Nylon {kann auf einen mechanischen Fehler hinweisen) X X
— Olund Fett Waschen in mildem Waschmittel
X X
— Erheblicher zunehmender Oberflachenflaum
Entfernen der Ursache des Abriebs
— UV-Schadigung, oberflachliche Garnabspaltungen X
Fiir umhiillte Seile
— Mehr als vier aufeinander folgende herausgezogene Litzen aus
der Hille (die nicht wieder in das Geflecht eingesetzt werden X X
kénnen)
— Mehr als drei durchschnittene Litzen der Hille X X
— Mehrfach durchschnittene Garne oder Filamente innerhalb eines X X
Abstands von einer Flechtlange
— Seilkern durch die Umhillung sichtbar, aufgrund eines Schadens X
an der Hulle
— Schaden am Kern, wie herausgezogene, durchschnittene, abge- X
riebene, pulverférmige oder geschmolzene Litzen
— Ausstilpung, Seilkern driickt sich durch die Hiille X
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

NeuspleilRen

Seiltyp und Ausfiihrung (wenn Ablage
lokalisiert)
Fiir 3-litzige, 8-litzige (geflochtene) und 12-litzige (geflochtene) Seile
— 5 % der Garne durchschnitten oder in Rillen zwischen den
. . X X
Litzen stark abgerieben.
— Deckgarne um 50 % auf einer oder mehreren Kronen des Seils
: : X X
durchschnitten oder abgerieben
— Litze um 5 % des Durchmessers innerhalb einer Schlaglénge X X
angeschnitten.
— Pulverbildung zwischen benachbarten Litzenkontaktflachen X X
— Aufdrehen oder Kinke X X
— 10 % Abrieb einer Litze innerhalb einer Schlagldnge X X
Wirmeschaden
— Harte, geschmolzene, abgeplattete Flache am Seil, die ernsthaften
. : X X
Schaden am Seil anzeigen kann
— Schmelzen oder Verschmelzen, das 20 % oder mehr der Seilgarne
beeinflusst
— falls innerhalb einer Schlaglange X
— falls bei mehr als einer Schlaglénge X
Kurzfristige Erwarmung iiber die Faserarbeitstemperatur
— Polyolefin (iber 65 °C X
— Polyamid tiber 100 °C X
— Polyester liber 100 °C X
— Polyester/Polyolefine-Doppelfaser tiber 65 °C X
— HMPE Uber 70 °C X
— Manila tiber 100 °C X
— Sisal Giber 100 °C X
— Hanf Gber 150 °C X
Chemische Behandlung (siehe Anhang A)
X im Prinzip,
aber es sollte
hemical d Ricksprache
— chemical damage i B
Seilhersteller
erfolgen
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Literaturhinweise

ISO 1181, Fibre ropes — Manifa and sisal — 3-, 4- and 8-strand ropes

ISO 1346, Fibre ropes — Polypropylene split film, monofilament and multifitament (PP2) and
polypropylene high tenacity multifilament (PP3) — 3-, 4- and 8-strand ropes

ISO 1969, Fibre ropes — Polyethylene — 3- and 4-strand ropes

ISO 10325, Fibre ropes — High modulus Polyethylene — 8 strand braided ropes, 12 sirand braided
ropes and covered ropes

IS0 10547, Polyester fibre ropes — Double braid construction

ISO 10554, Polyamide fibre ropes — Double braid construction

ISO 10556, Fibre robes of polyester/polyolefin dual fibres

ISO 10572, Mixed Polyolefin fibre ropes

ISO 18692:2007, Fibre ropes for offshore station keeping — Polyester

EN 1261, Faserseile fiir allgemeine Verwendung — Hanf
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